BAKIRIN PLASMA KAYNAGI

Plasma arkinin niteligi(*) sayesinde, dikisin kalite ve goriiniisii hususunda zararli sonuca
gotiirmeden ark uzunlugu genis sinirlar icinde oynayabilir. Boylece de elle plasma iiflecinin
kullanilmasi kolay olur ve TIG kaynak¢isinmkinden daha az maharet gerektirir.

Memenin parcaya mesafesi TIG kaynagindakinden ¢ok daha biiyiik tutulur, mesela 10 A
akim icin 5 ila 7 mm.

Cok ince levhalar iizerinde kiit alin seklinde, i¢ ac¢1 veya yukart kivrik kenar iizerine TIG
kaynaginda oldugu gibi gereginde ilave metalla kaynak edilir. Tersten bir oluklu grafit destek
kaynak¢inin isini kolaylastirir ve sekil degistirmeleri azaltir.

Kaynak hizi, plasma arkiyla kaynaklarin onemli bir basart unsurudur. Bunun secimi,
dikisin ucundaki "anahtar deligi"nin olusmasiyla ¢ok kalaylasin kaynakci, iiflecinin
ilerlemesini delik capi sabit kalacak sekilde ayarlar.

Bakirin otomatik plasma makinasinda kaynagi simdilik az kullanilmaktadir. Oysa ki durum,
alagimlan ve 6zellikle bakir-nikeller ve pirin¢lerde boyle degildir.

Kok pasolarinin cekilmesinde s6zii edilen deligin olusmasi, dogru bir ilerleme hizi
seciminde kullanilir. Buna karsilik doldurma pasolar1 bu kolayliktan faydalanmazlar. Birlesme
agizlarinin tasirimi bu 6zellikten ¢ikar. Kenarlara 60° lik Y agzi agilir, kok yliksekligi, yaklasik
5 mm'yi gegmemek kaydiyla, sa¢ kalinliginin yaris1 kadar olur (Sekil: 135).

Sekil:135

Ilave, metal bobini, TIG kaynaginda oldugu gibi, kaynak ilerledikce acilir. Tel, banyonun
Oniine dalabilir; veya ucu plasma jetinin i¢inde olarak banyonun hafifce iistiinde tutulabilir.

Birinci pasonun sonunda, bu paso eklenmis bir sa¢ parcasinin iistiinde bitirilmemisse,
kaynagin deligini kapatmak gerekir. Bunun i¢in akim siddeti ve plasma gazi debisi ve de ilerleme
hiz1 tedricen azaltilabilmelidirler. Dolayisiyle makina bir egim varyatorii ile bir antikrater
tertibatin1 haiz olacaktir.

Saf bakirin u¢ uca kaynagi icin asagidaki ayarlar kabul edilebilir.

Kalnhk Tlerleme Akim sid. Ark geril. Plasma gaz1 Koruma gazi

(mm) hiz1 (m/dak) (A) V) debisi (It/dak)  debisi (It/dak.)
2.5 0.250 180 28 5 30
6 0.5 670 46 10 60
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